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• Diploma of Electrical Engineering (Northern Technology Campus)  

• B.Eng. of Instrumentation  Technology (KMITL) 

• M.Sci. of Environment  Management (NIDA) 

• License of Professional  Electrical Power Engineer (สฟก.5768) 

• License of Professional Safety Officer (จป.ว.4868) 
• License of PSM External Auditor (I-0045)  

• Certified of Business Continuity Management (BSI.) 

• Certified of PSM. External Auditor (IEAT.) 

• Experience : Offshore, Power Plant, Food Industry, Chemical Plant,                            
  Engineering, Maintenance, Project, SHE 

• PROSAFE  (Process Safety Consultant Company) 

• Contact MB: 081-848 6698 

• Email : prosafe-con@hotmail.com 

• LINE ID : @157uchoo 

• Website : https://process-safetyconsult.com/ 
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หมวดที ่1  
ความเป็นมาของมาตรฐานระบบการจัดการความปลอดภัย

กระบวนการผลติ  
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Large losses : 1974-2010 

01.00-15.00 

5 

Bhopal Losses in 1984 
6 

../../VDO/BOPHALวินาทีแห่งหายนะ แก๊สพิษเอ็มไอซีคร่าชีวิตชาวอินเดีย 3000 คน.mp4
../../VDO/World's Biggest Explosion _Real incident.mp4
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โรงงานเคลือบโลหะ กรดไนตรกิรั่ว มีควนัสีเหลือง ท าใหพ้นกังานกวา่ 130 คน วิ่งหนีตาย
ออกไปนอกโรงงาน บางรายที่สดูดมสารเคมีเขา้ไปมีอาการหนา้มืด เวียนศีรษะกลิ่นเหมน็
แสบจมกู  

7 

ท ำไม กนอ. ต้องออกข้อบังคับ 

 
5 พ.ค.2555  โรงงานผลิตยางสงัเคราะหใ์น มาบตาพดุระเบิด 

สารทูโลอีนติดไฟในขณะหยดุการผลิตและซ่อมบ ารงุ  
เสียชีวิต 12 ราย บาดเจบ็ 194 คน 

 

8 
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7ก.ค.2555 โรงกลัน่น ้ามนับางจาก เกิดการติดไฟท่ีหอแยกน ้ามนักา๊ด 

พนักงานควบคมุเหตฉุุกเฉินได้ ไม่มีผูบ้าดเจบ็หรือเสียชีวิต 
 

5 ก.ค.2564 โรงงานผลิตเมด็พลาสติก ย่านก่ิงแก้ว สมทุรปราการ  
สารสไตรีน โมโนเมอร ์1.6 ล้านลิตร รัว่ไหลระเบิดไฟไหม้ เสียชีวิต 1ราย 
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9 พ.ค. 2567 ถงัเกบ็สารเคมี "ไพโรไลซิส แกส๊โซลีน"ท่ีมาบตาพดุ เกิดไฟ
ลกุไหม้และระเบิด ขณะตรวจสอบไอสารบนหลงัแทงค ์เสียชีวิต1ราย 

 

สาเหตแุอมโมเนียรัว่ไหล 
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สาเหตุจากฝุ่นระเบิด 

ความแตกต่างระหว่าง 
• PERSONAL  SAFETY • PROCESS  SAFETY 

• High frequency 
• Low severity 
• Low impact 

• Low frequency 
• High severity 
• High impact 

14 
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 กฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง 

1. ขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย วา่ดว้ย
หลกัเกณฑ ์วิธีการ และเง่ือนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม 
ฉบบัท่ี 4 พ.ศ. 2559 และฉบบัท่ี 6 พ.ศ. 2561 

2. ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองมาตรการความปลอดภยัเก่ียวกบัการ
จดัการสารเคมีในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2565 

3. กฎกระทรวงแรงงาน ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และ
ด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ
ท างานเก่ียวกบัสารเคมีอนัตราย  พ.ศ. 2556 

4. กฎกระทรวงแรงงาน ก าหนดมาตรฐานเก่ียวกบัระบบการจดัการดา้นความ
ปลอดภยั พ.ศ. 2565 

 

ค ำนิยำม ตำมขอ้บงัคบั กนอ. ฉบบัที ่4/2559 

• “การจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต”  

(Process Safety Management: PSM)หมำยควำมวำ่ กำรจดักำรให้
เกดิควำมปลอดภยั กำรป้องกนักำรเกดิอุบตักิำรณ์และกำรบำดเจบ็ที่
เกีย่วเน่ืองกบักระบวนกำรผลติทีม่กีำรใชส้ำรเคมอีนัตรำยรำ้ยแรง โดยใช้
มำตรกำรทำงกำรจดักำรและพืน้ฐำนทำงดำ้นวศิวกรรมในกำรชีบ้่ง
ประเมนิ และควบคุมอนัตรำยจำกกระบวนกำรผลติ และใหห้มำยควำม
รวมถงึกำรจดัเกบ็ กำรออกแบบ กำรใช ้กำรผลติ กำรบ ำรุงรกัษำ กำร
ตรวจสอบ กำรทดสอบและกำรขนสง่หรอืเคลื่อนยำ้ยสำรเคมอีนัตรำย
รำ้ยแรงในเขตนิคมอุตสำหกรรม 

16 
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1. “สารเคมีอนัตรายร้ายแรง” (Highly Hazardous Chemicals) 
หมำยควำมวำ่ สำรประกอบสำรผสมซึง่อยูใ่นรปูของแขง็ ของเหลว หรอืแก๊ส 
ทีม่ลีกัษณะอยำ่งใดอยำ่งหน่ึงหรอืหลำยอยำ่งเชน่ สำรพษิ (Toxics) ทีก่่อมะเรง็ 
และท ำใหเ้กดิกำรระคำยเคอืง อำกำรแพห้รอืเป็นอนัตรำยต่อสขุภำพอนำมยั
สำรไวต่อกำรเกดิปฏกิริยิำ (Reactives) และท ำปฏกิริยิำรนุแรง สำรไวไฟ 
(Flammables) สำรระเบดิได(้Explosives) สำรกดักรอ่น (Corrosives) ตวัออก
ซไิดส ์(Oxidizing Agents) เป็นตน้ ตำมบญัชรีำยชื่อทำ้ยขอ้บงัคบัน้ี 

17 
ค ำนิยำม ตำมขอ้บงัคบั กนอ. ฉบบัที ่4/2559 

ค านิยาม ตามขอ้บงัคบั กนอ.ฉบบัท่ี 4/2559 
2. “แกส๊ไวไฟ” (Flammable Gases) หมำยควำมวำ่ แก๊สทีอุ่ณหภูม ิ

20 องศำเซลเซยีสและมคีวำมดนั 101.3 กโิลปำสกำล สำมำรถตดิ
ไฟไดเ้มือ่ผสมกบัอำกำศ 13 เปอรเ์ซน็ตห์รอืต ่ำกวำ่โดยปรมิำตรหรอื
มชีว่งกวำ้งทีส่ำมำรถตดิไฟได ้12 เปอรเ์ซน็ตข์ึน้ไปเมือ่ผสมกบั
อำกำศ โดยไมค่ ำนึงถงึควำมเขม้ขน้ต ่ำสดุของกำรผสม 

3. “ของเหลวไวไฟ” (Flammable Liquids) หมำยควำมวำ่ ของเหลว
หรอืของเหลวผสมหรอืของเหลวทีม่สีำรแขวนลอยผสมทีม่จีุดวำบไฟ
ต ่ำกวำ่ 37.8 องศำเซลเซยีสหรอื100 องศำฟำเรนไฮต ์

101.3kPa=1.013bar 

18 
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ขอ้บงัคบั กนอ.ฉบบัท่ี 4/2559 

ข้อ 29/3 ผูป้ระกอบอุตสำหกรรมในนิคมอุตสำหกรรมทีม่กีระบวนกำรผลติ 
ดงัต่อไปนี้ตอ้งด ำเนินกำรกำรจดักำรควำมปลอดภยักระบวนกำรผลติ และกำรตรวจ
ประเมนิควำมปลอดภยักระบวนกำรผลติ 

(1) กระบวนกำรทีเ่กีย่วขอ้งกบัสารเคมีอนัตรายร้ายแรงในปรมิำณครอบครอง ณ 
เวลำใดเวลำหนึ่ง เท่ำกบัหรอืมำกกวำ่ปรมิำณทีก่ ำหนดในบญัชทีำ้ยขอ้บงัคบัน้ี หรอื          
                   (แบบส ำรวจ ตำรำง ก.) 

(2) กระบวนกำรทีเ่กีย่วขอ้งกบัแกส๊ไวไฟหรอืของเหลวไวไฟ ทีม่ปีรมิำณ
ครอบครองตัง้แต่ 4,545กโิลกรมัหรอื 10,000 ปอนดข์ึน้ไป ณ เวลำใดเวลำหนึ่ง                                                        
(แบบส ำรวจ ตำรำง ข. - ค.) 

 

19 

ฉบบัท่ี 4 /2559 

แกไ้ข เป็น ฉบบัท่ี 6/ 2563 
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ฉบบัท่ี 6 / 2563 

แนวทางการพิจารณาความเขา้ข่ายของประเภทและปริมาณสารเคมีตาม
ขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยวา่ดว้ย

หลกัเกณฑ ์วิธีการและเง่ือนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม 
(ฉบบัท่ี 4) พ.ศ. 2559 

22 



13/08/67 

12 

หมวดที ่2  
 องค์ประกอบระบบการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ 

 
วตัถปุระสงคข์องการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต  

  
 

• เพือ่ป้องกนักำรเกดิอุบตัเิหตุทีร่นุแรง/วนิำศภยั (Catastrophic) ซึง่จะสง่ผลกระทบอยำ่ง
รนุแรงต่อชวีติ ทรพัยส์นิ สิง่แวดลอ้ม และชุมชนโดยรอบ 

• เพือ่ใหเ้กดิกระบวนกำรในกำรพฒันำ จดัท ำ และปฏบิตัติำมมำตรฐำนกำรจดักำรควำม
ปลอดภยักระบวนกำรผลติตำมขอ้บงัคบัฯ PSM  แบ่งออกเป็น 4 ขัน้ตอน 

1.ควำมมุง่มัน่ต่อ 
กำรจดักำรควำมปลอดภยักระบวนกำรผลติ 

Commit to PSM. 

2.ควำมเขำ้ใจและกำรระบ ุ
ปัจจยัควำมเสีย่ง 

Understand & Identify Risk 

3.กำรบรหิำรจดักำรควำมเสีย่ง 
Manage Risk 

4.กำรถอดบทเรยีน 
Lesson Learned 
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1: Employee Participation :EP 
การมีส่วนร่วมของพนักงาน (29/5) 

4: Operating Procedures : OP 
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (29/13-29/15) 

5: Training Performance : TP 
การฝึกอบรม (29/16-29/18) 6: Contractor Safety Management : CSM 

การจัดการความปลอดภัยผู้รบัเหมา (29/19-29/21) 

12: Emergency Planning & Response : EPR 
การตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (29/41-29/45) 

14: Trade Secrets : TS 
ความลับทางการค้า (29/47) 

7: Pre-startup Safety Review : PSSR 
การทบทวนความปลอดภัยก่อนเริม่เดินเครื่อง 
(29/22-29/23) 

8: Mechanical Integrity : MI 
ความพร้อมใช้อปุกรณ์ (29/24-29/29) 

9: Hot Work Permits : HWP 
การอนุญาตท างานท่ีอาจท าให้เกิดความร้อน 
(29/30-29/32) 

10: Management of Change : MOC 
การจัดการการเปลีย่นแปลง (29/33-29/35) 

11: Incident Investigation : II 
การสอบสวนอบัุติการณ์ (29/36-29/40) 

3: Process Hazard Analysis : PHA 
การวิเคราะห์อันตรายกระบวนการผลิต  
(29/6-29/11) 

2: Process Safety Information : PSI 
ข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิต 
(29/6-29/11 

13: Compliance Audits : CA 
การปฏิบัติตามข้อก าหนด (29/46) 

องค์ประกอบมาตรฐานระบบ PSM  ประกอบด้วย  14 Elements 

Element 1 
Employee Participants : EP  

การมีส่วนร่วมของพนักงาน 

26 
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1.การมีส่วนร่วมของพนกังาน  
(Employee Participant) 

• ตอ้งจดัใหมี้ขอ้มูลและขั้นตอนแผนการปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์
อกัษรโดยใหพ้นกังานมีส่วนร่วมและรับทราบการเขา้ถึงขอ้มูล
ต่าง ๆ หรือการปฏิบติัเพ่ือความปลอดภยั การปฏิบติัและ
พฒันาการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต การพฒันาในดา้น
อ่ืน ๆ ของการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต การให้
รับทราบและสามารถสืบคน้ขอ้มูลการวเิคราะห์อนัตราย
กระบวนการผลิตรวมทั้งขอ้มูลอ่ืนเพื่อความปลอดภยัในการ
ท างาน 

27 

Element 2 
Process Safety Information : PSI  

ข้อมูลความปลอดภยักระบวนการผลติ 

28 
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2.ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต  
(Process Safety Information) 

1. ข้อมูลอนัตรายสารเคมีอนัตรายในกระบวนการผลิต 

2. ข้อมูลเทคโนโลยีในกระบวนการผลิต  

3. ข้อมลูอปุกรณ์ในกระบวนการผลิต  

29 

2.ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต  
(Process Safety Information) 

• จดัท ำเอกสำรเพือ่แสดงวำ่อุปกรณ์เป็นไปตำมมำตรฐำนและวธิปีฏบิตัทิำง
วศิวกรรมทีด่ทีีไ่ดร้บักำรรบัรองและเป็นทีย่อมรบัโดยทัว่ไป (Recognized and 
Generally Accepted Good Engineering Practices: RAGAGEP) 

30 

Fire fighting 
equipment. 
Flammable 
liquid code. 
Electrical 
system 
design. 

Piping, Electrical, 
Instrument, 
Lighting 
equipment. 
Painting, coating, 
Fire protection 
equipment. 

Power boiler, 
Pressure vessel,  
compressor, 
heat exchanger. 

Welded tanks, 
rotating  
equipment. 
Bulk liquid 
storage system. 
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2.ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต  
(Process Safety Information) 

• จดัท ำเอกสำรเพือ่แสดงวำ่อุปกรณ์นัน้ไดถู้กออกแบบ บ ำรุงรกัษำ ตรวจสอบ 
ทดสอบ และสำมำรถใชง้ำนไดอ้ยำ่งปลอดภยั 

• ทบทวนและปรบัปรงุเอกสำรขอ้มลูควำมปลอดภยักระบวนกำรผลติใหเ้ป็น
ปัจจุบนัอยูเ่สมอ 

31 

ทอ่และหน้ำแปลนทัง้ 2 ดำ้นเป็นชนิด Stainless Steel 304 
แต่ Bolt & Nut เป็นชนิด Carbon Steel หรอื Galvanized Steel  
จะพบวำ่เกดิกำรผุกรอ่น จนอำจท ำให ้Bolt & Nut ขำดและหน้ำแปลน
คลำยออกจำกกนัได ้ เป็นสำเหตุใหส้ำรเคมรีัว่ไหล  
 

32 
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Pipe bonding 

หำกมกีำรสง่ก๊ำซไวไฟ/ของเหลวไวไฟโดยใชปั้ม๊ หรอืโดย Gravity วิง่ผำ่น
ตำมทอ่ลงไปในอุปกรณ์ถงัผสม ก๊ำซไวไฟ/ของเหลวไวไฟจะเสยีดสกีบัผนงั
ดำ้นในทอ่ก่อใหเ้กดิไฟฟ้ำสถติย ์ท ำใหไ้อระเหยในถงัทีผ่สมกบัอำกำศ
ภำยในถงัตดิไฟและระเบดิได ้(สงูกวำ่คำ่ Low Explosion Limit: LEL) 

33 

Element 3 
Process Hazard Analysis : PHA 

การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลติ  
 

34 
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3. การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต  
(Process Hazard Analysis : PHA) 

• จดัท ำกำรวเิครำะหอ์นัตรำยกระบวนกำรผลติทัง้หมด  

• วธิกีำรวเิครำะหอ์นัตรำยกระบวนกำรผลติใหเ้ป็นระบบ 

• สำมำรถชีบ้่ง ประเมนิ และควบคุมอนัตรำยในกระบวนกำรผลติ  

• ครอบคลุมถงึกำรจดัเกบ็กำรใช ้กำรผลติ และกำรขนสง่หรอืเคลื่อนยำ้ยสำรเคมี
อนัตรำยรำ้ยแรงได ้ 

• พจิำรณำขอบเขตของอนัตรำยในกระบวนกำรผลติ เชน่ จ ำนวนพนกังำนทีอ่ำจไดร้บั
ผลกระทบ อำยกุำรใชง้ำนของอุปกรณ์ เครือ่งจกัร และประวตักิำรเดนิเครือ่งจกัร 

• กำรควบคุมอนัตรำยใชท้ัง้ดำ้นวศิวกรรมและดำ้นกำรบรหิำรจดักำรทีเ่หมำะสม 

• กำรเฝ้ำระวงักระบวนกำรผลติ และกำรควบคุมอุปกรณ์ต่ำง ๆ 

 

35 

3. การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต  
(Process Hazard Analysis : PHA) 

• ผลจำกควำมลม้เหลวของกำรควบคุมทำงดำ้นวศิวกรรมและกำรบรหิำรจดักำร 

• กำรวำงต ำแหน่งทีต่ ัง้อุปกรณ์ เครือ่งจกัร และอำคำรทัง้หมดของผงัโรงงำน 

• ปัจจยัดำ้นบุคคล เชน่ ขอ้ผดิพลำดจำกกำรปฏบิตังิำน ควำมไมส่มบรูณ์ดำ้นสขุภำพ
ของพนกังำน 

• กำรประเมนิผลกระทบเชงิคุณภำพดำ้นควำมปลอดภยั และดำ้นสขุภำพทีอ่ำจจะ 

เกดิขึน้กบัพนกังำนในสถำนประกอบกำรในกรณีทีก่ำรควบคุมลม้เหลว 

36 
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3. การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต  
(Process Hazard Analysis : PHA) 

กำรชีบ้่งอนัตรำยและประเมนิอนัตรำยกระบวนกำรผลติ  ตอ้งใชเ้ครือ่งมอื ดงัน้ี 

1. What-if 

2. Checklist 

3. What-if/Checklist 

4. Hazard and Operability Study (HAZOP) 

5. Failure Mode and Effects Analysis (FMEA) 

6. Fault Tree Analysis (FTA) 

7. วธิอีื่นทีเ่ทยีบเทำ่หรอืดกีวำ่ตำมควำมเหมำะสม   

37 

3. การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต  
(Process Hazard Analysis : PHA) 

ตอ้งจดัใหม้คีณะท ำงำนวเิครำะหอ์นัตรำยอยำ่งน้อย 3 คน 

ซึง่ประกอบดว้ย 

1. พนกังำนทีม่คีวำมรูแ้ละประสบกำรณ์ดำ้นวศิวกรรมและกระบวนกำรผลติ  

2. พนกังำนทีม่คีวำมรูแ้ละประสบกำรณ์ดำ้นกระบวนกำรวเิครำะหแ์ละประเมนิ
อนัตรำย  

3. พนกังำนทีม่คีวำมรูแ้ละประสบกำรณ์ดำ้นควำมปลอดภยั อำชวีอนำมยั และ
สภำพแวดลอ้มในกำรท ำงำน 

38 
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การจดัระดบัความเส่ียงอนัตราย 

39 
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อุบัตกิารณ์อาจเกดิขึน้นอกเหนือจากการท า PHA 
• ไมม่ ีPHA วธิใีด ทีส่ำมำรถบ่งชีเ้พือ่ป้องกนัอุบตัเิหตุไดทุ้กกรณี 

• อำจมเีหตุกำรณ์เกดิขึน้ไดน้อกเหนือจำกขอบเขตทีท่ ำ PHA 

• ทมีPHA อำจจะไมเ่หน็ถงึนยัส ำคญัของอุบตักิำรณ์ 

• ทมีPHA อำจจะมองขำ้มบำงเหตุกำรณ์  

 

Email: prosafe-con@hotmail.com ,   www.process-safetyconsult.com 

41 

Hierarchy of Hazards Control  

การสวมใส่ PPE เป็นการแก้ปัญหาปลายเหตุ ได้ประสิทธิผลต ่าสุด เพราะคนหลีกเลี่ยง   

ก าจัดอันตรายทีจ่ะเกดิขึน้ 

หาสิ่งทดแทนทีม่อัีนตรายต ่ากว่า 

ควบคุมอันตรายด้วยหลักวิศวกรรม 

ควบคุมอันตรายด้วยกฎระเบยีบ ข้อบังคับ 

การใหค้นงานสวมใส่อุปกรณป้์องกันภยัส่วนบุคคล 

42 
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Element 4 
Operating Procedure: OP 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 

43 

4. ขั้นตอนการปฏิบติังาน  
(Operating Procedure : OP) 

จดัท ำขัน้ตอนกำรปฏบิตังิำนใหส้อดคลอ้งกบัขอ้มลูควำมปลอดภยักระบวนกำรผลติและ
ผลกำรวเิครำะหอ์นัตรำยกระบวนกำรผลติ อยำ่งน้อยตอ้งประกอบดว้ยเรือ่ง ดงัต่อไปนี้ 

(1) ขัน้ตอนส ำหรบัแต่ละระยะกำรปฏบิตักิำร (Operating Phase) 
(1.1) กำรเริม่เดนิเครือ่งครัง้แรก (Initial Startup) 

(1.2) กำรปฏบิตักิำรผลติปกต ิ(Normal Operations) 

(1.3) กำรปฏบิตักิำรผลติชัว่ครำว (Temporary Operations) 

44 
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4. ขั้นตอนการปฏิบติังาน  
(Operating Procedure : OP) 

(1.4) กำรหยดุระบบกำรผลติฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) รวมถงึกำรหยดุ 

ระบบกำรผลติฉุกเฉินทีม่อบหมำยใหผู้ร้บัผดิชอบอยำ่งเป็นลำยลกัษณ์อกัษร และเป็นไป
ตำมเงือ่นไขกำรผลติของแต่ละสถำนประกอบกำร 

(1.5) กำรปฏบิตักิำรผลติในภำวะฉุกเฉิน (Emergency Operations) 

(1.6) กำรหยดุระบบกำรผลติตำมปกต ิหรอืตำมระยะเวลำทีก่ ำหนด (Normal 
Shutdown) 

(1.7) กำรเริม่เดนิเครือ่งหลงัจำกกำรซ่อมบ ำรงุรกัษำครัง้ใหญ่ หรอืหลงัจำกกำรหยดุ 

ระบบกำรผลติฉุกเฉิน (Overhaul) 

45 
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4. ขั้นตอนการปฏิบติังาน  
(Operating Procedure : OP) 

(2) ขดีจ ำกดัในกำรปฏบิตังิำน (Operating Limits) 
(2.1) ผลกระทบหรอืผลทีเ่กดิขึน้จำกกำรเบีย่งเบนออกจำกขดีจ ำกดั 

(2.2) ข ัน้ตอนในกำรแกไ้ข หรอืกำรหลกีเลีย่งกำรเบีย่งเบนออกจำกขดีจ ำกดั 

(3) ขอ้ควรระวงัเกีย่วกบัสขุภำพและควำมปลอดภยั 
(3.1) สมบตัแิละอนัตรำยของสำรเคมทีีใ่ชใ้นกระบวนกำรผลติ 

(3.2) ขอ้ควรปฏบิตัทิีจ่ ำเป็นเพือ่ป้องกนักำรแพรก่ระจำยของสำรเคมแีละกำรสมัผสัสำรเคมี
รวมทัง้กำรควบคุมทำงวศิวกรรม กำรควบคุมกำรจดักำร และอุปกรณ์คุม้ครองควำมปลอดภยั
สว่นบุคคล 

(3.3) มำตรกำรควบคุมหำกเกดิกำรสมัผสัสำรเคมโีดยตรงหรอืทีแ่พรก่ระจำยในอำกำศ 

(3.4) กำรควบคุมคุณภำพของวตัถุดบิและปรมิำณของสำรเคมอีนัตรำยรำ้ยแรง 

(3.5) อนัตรำยเฉพำะหรอืลกัษณะพเิศษของกระบวนกำรผลติ 

47 

4. ขั้นตอนการปฏิบติังาน  
(Operating Procedure : OP) 

(4) ระบบควำมปลอดภยัและระบบอื่นทีเ่กีย่วขอ้ง เชน่ อุปกรณ์กำรเชื่อมโยง กลไก
กำรควบคุมจำกภำยใน อุปกรณ์เชื่อมโยงเพือ่หำ้มกำรท ำงำน (Interlock) ระบบตรวจจบั 
ระบบแจง้เหตุเพลงิไหมร้ะบบป้องกนัและระงบัอคัคภียั เป็นตน้ 

 

48 
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การรับสารเคม ี

การจัดเกบ็สารเคม ี
50 

• จดัเกบ็ไมด่ ี  
• ควบคุมไมด่ ี
• กอ็ำจท ำใหเ้กดิเหตุกำรณ์ไมค่ำดคดิ 
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การน าเข้าสู่ขบวนการผลิต 51 

Element 5 
Training Performance : TP 

การฝึกอบรม 

52 
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OSHA  Training Program 

Initial 
training 

Refresh 
training 

Training 
documentation 
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5.การฝึกอบรม (Training Performance) 

1. จดัให้มีการฝึกอบรมช่วงเร่ิมปฏิบติังานแก่พนักงาน 

•  ภำพรวมของกระบวนกำรผลติ   

• ขัน้ตอนกำรปฏบิตังิำนควำมปลอดภยัและอนัตรำยต่อสขุภำพ 

• กำรปฏบิตักิำรในภำวะฉุกเฉินรวมถงึกำรหยุดระบบกำรผลติ  

• กำรปฏบิตังิำนอื่น ๆ อยำ่งปลอดภยัตำมหน้ำทีท่ีพ่นกังำนไดร้บั
มอบหมำย 

• จดัใหม้กีำรทดสอบพนกังำนวำ่มคีวำมรู ้ควำมสำมำรถในกำร
ปฏบิตังิำนตำมหน้ำทีท่ีร่บัผดิชอบไดอ้ยำ่งมปีระสทิธภิำพ 
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5.การฝึกอบรม (Training Performance) 

2. จดัให้มีการฝึกอบรมเพื่อทบทวนควำมรูแ้ก่พนกังำนอยำ่งน้อยทุก ๆ 
3 ปี หรอืมำกกวำ่นัน้  

3. จดัให้มีเอกสารบนัทึกการฝึกอบรมของพนกังำน เอกสำรบนัทกึอยำ่ง
อยำ่งน้อยตอ้งประกอบดว้ย 

•  ชือ่พนกังำน 
• วนัทีเ่ขำ้รบักำรอบรม 
• วธิกีำรทีใ่ชใ้นกำรทวนสอบควำมเขำ้ใจของพนกังำนทีไ่ดร้บักำรฝึกอบรม 

 
  

55 

Training Information 

Chemical Hazards Process Technology       Process Equipment 
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Dimension of training  

Concerned Party 
• Operation 
• Maintenance 
• Engineering 
• Process/Technique 
• Laboratory 
• Logistic/Warehouse 
• Admin. 
• Other support team 

Management 
• HR training program 
• Staff competence 
• Refresh training 
• Evaluation 

Training topic 
• Mandatory / Legal 
• Licensor recommend 
• Company standard 
• IEAT Recommend 
• DIW Recommend 
• LABOR Recommend 

57 

Element 6  
Contractor Safety Management : CSM 

การจดัการความปลอดภยัผู้รับเหมา  
 

contractor 

58 



13/08/67 

30 

6.การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา  
• ผูร้บัเหมำชัน้ตน้และผูร้บัเหมำชว่ง 

• ผูร้บัเหมำทีเ่กีย่วขอ้งในกำรผลติ  

• ผูร้บัเหมำทีเ่กีย่วขอ้งกำรซ่อมบ ำรุง กำรซ่อมบ ำรุงรกัษำครัง้ใหญ่  

• เกีย่วกบัเปลีย่นแปลงอุปกรณ์เครือ่งจกัร หรอืงำนพเิศษอื่นทีเ่กดิขึน้ใน
กระบวนกำรผลติหรอืสถำนทีใ่กลเ้คยีง 

 

59 

 
6.การจัดการความปลอดภยัผู้รับเหมา  

 • กำรคดัเลอืกผูร้บัเหมำ ตอ้งพจิำรณำและประเมนิประสทิธภิำพกำรท ำงำนดำ้นควำม
ปลอดภยั และขัน้ตอนกำรท ำงำนของผูร้บัเหมำเพือ่ควำมปลอดภยัตำมสญัญำ 

• ตอ้งใหข้อ้มลูแก่ผูร้บัเหมำในเรือ่งสำรเคมทีีอ่ำจท ำใหเ้กดิไฟไหม ้กำรระเบดิ หรอื
อนัตรำยจำกสำรเคมรี ัว่ไหลทีเ่กีย่วขอ้งกบังำนของผูร้บัเหมำหรอืกระบวนกำรผลติ 

• ตอ้งอธบิำยใหผู้ร้บัเหมำทรำบถงึเงือ่นไขกำรปฏบิตัติำมแผนปฏบิตักิำรในภำวะฉุกเฉิน 

• ตอ้งมวีธิคีวบคุมกำรเขำ้และออกของผูร้บัเหมำในกระบวนกำรผลติทีเ่กีย่วขอ้ง  

• มกีำรประเมนิสมรรถนะของผูร้บัเหมำเป็นระยะเพือ่ใหผู้ร้บัเหมำปฏบิตัหิน้ำทีอ่ยำ่งเตม็
ควำมสำมำรถ 
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6.การจดัการความปลอดภยัผูรั้บเหมา  
(Contractor Safety Management) 

 1. กำรควบคุมกำรเขำ้ปฏบิตังิำนของพนกังำนในพืน้ทีเ่สีย่งอนัตรำย  

2. กำรท ำงำนทีเ่กดิควำมรอ้นและประกำยไฟ (HWP) 

3. กำรเขำ้ท ำงำนทีไ่มใ่ชง่ำนประจ ำ  

4. กำรตดัแยกระบบเพือ่ควำมปลอดภยั (Lock out/Tag out) 

5. กำรเขำ้ท ำงำนในทีอ่บัอำกำศ(Confine Space)  

6. กำรเปิดอุปกรณ์และทอ่ในกระบวนกำรผลติ  

61 

Element 7 
Pre-Strat up Safety Review : PSSR 

การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเร่ิมเดินเคร่ือง 
 

62 
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ท าไมต้องท า PSSR 
• ในระหวำ่งด ำเนินกำรตดิตัง้เครือ่งจกัรใหม ่อำจมกีำรปรบัปรงุงบประมำณ

เน่ืองจำกงบเกนิ  จงึอำจเกดิกำรลดคุณภำพหรอืลดัขัน้ตอนกำรท ำงำน เป็นเหตุ
ใหร้ะดบัควำมปลอดภยัลดลง 

• ในระหวำ่งทีห่ยดุเดนิเครือ่งเพือ่กำรซ่อมบ ำรงุ อำจมกีำรเปลีย่นแปลงเครือ่งจกัร 
วสัดุอะไหลใ่หมเ่ขำ้ทดแทนกำรเสือ่มสภำพ 

• เพือ่ตรวจสอบสิง่ทีอ่ำจเกดิขอ้ผดิพลำดจำกกำรเปลีย่นแปลงเครือ่งจกัร อุปกรณ์
ไมเ่ป็นไปตำมกำรประเมนิวเิครำะหค์วำมเสีย่ง 
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7. การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเร่ิมเดินเคร่ือง  
ตอ้งด ำเนินกำรทบทวนควำมปลอดภยัก่อนทีจ่ะเริม่เดนิเครือ่งในกรณี 
ดงัต่อไปน้ี 

(1) มกีำรตดิตัง้เครือ่งจกัรและอุปกรณ์ใหม ่

(2) มกีำรดดัแปลงกระบวนกำรผลติหรอืเปลีย่นแปลงกระบวนกำรผลติที่
มผีลต่อกำรเปลีย่นแปลงขอ้มลูดำ้นควำมปลอดภยักระบวนกำรผลติ 

(3) มกีำรซ่อมบ ำรุงรกัษำครัง้ใหญ่ 
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7. การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเร่ิมเดินเคร่ือง  
• ตอ้งยนืยนัควำมสอดคลอ้งตำมแผนกำรทบทวนควำมปลอดภยัก่อนกำรเริม่เดนิเครือ่งก่อนน ำ

สำรเคมอีนัตรำยรำ้ยแรงหรอืสำรทีม่คีวำมดนัหรอือุณหภูมทิีอ่ำจท ำใหเ้กดิอนัตรำยต่อ
พนกังำนและกระบวนกำรผลติ ตลอดจนกำรน ำไนโตรเจน ไอน ้ำ เขำ้สูก่ระบวนกำรผลติ 
ดงัต่อไปนี้ 

(1) การก่อสรา้งและอุปกรณ์ตอ้งเป็นไปตามแบบทีก่ าหนดไว ้

(2) ขัน้ตอนปฏบิตัดิา้นความปลอดภยั การปฏบิตังิาน การซ่อมบ ารุง และภาวะฉุกเฉินตอ้งม ี

เพยีงพอและพรอ้มส าหรบัการใชง้าน 

(3) ตอ้งมกีารวเิคราะหอ์นัตรายกระบวนการผลติ(PHA)ส าหรบัเครือ่งจกัรและอุปกรณ์ใหม ่

(4) การดดัแปลงหรอืการเปลีย่นแปลงสว่นใด ๆ ของโรงงานตอ้งเป็นไปตามขอ้ก าหนดดา้นการ
จดัการการเปลีย่นแปลงตามทีก่ าหนดไวใ้น (E10 : MOC) 

(5) มกีารฝึกอบรมพนกังานทุกคนทีเ่กีย่วขอ้งกบัการปฏบิตักิารในกระบวนการผลติใหแ้ลว้เสรจ็
ก่อนการเดนิเครือ่ง 
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Guideline PSSR checklist  

• General checklist 

• MSDS 

• Personal Safety & 
Health 

• Training records 

• PHA 

• SOP 

• MI 
• MOC 

• Valve/piping 

• Pressure/Temp./Flow 

• Vacuum/Reaction 

• Electrical system 

• Instrument  calibration 

• Complete of gasket 

• Fire protection system 

• Environmental 

• Others 
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Item Y N N/A PS AS Action Needed
Resp. 

Person

Target 

Date

1. Has protection been provided against overpressure and 

vacuum and is the correct size and setting relief device been 

installed?

1. มกีารป้องกันแรงดันเกนิและสญุญากาศและมกีารตดิตัง้ขนาดและ

อุปกรณ์ผอ่นแรงทีถู่กตอ้งหรือไม?่

2. Is relief device discharge piping adequately braced against 

reaction forces and directed away from personnel?

2. ทอ่ระบายแรงดันไดรั้บการตดิตัง้และสามารถรับแรงปฏกิริยิาอย่าง

เพยีงพอและอยู่ในรัศมไีม่เป็นอันตรายตอ่บคุลากรหรือไม?่

3. Have weep holes or drains been provided in the discharge 

piping of pressure relief devices?

3. มรีูระบายน ้าทิง้ไวใ้นทอ่ลดแรงดันของอุปกรณ์ลดแรงดันหรือไม?่

4. Have block valves been installed in relief device piping?  If 

YES are they full port valves and are they locked open?

4. มกีารตดิตัง้วาวลใ์นทอ่ลดแรงดันหรือไม?่ ถา้มวีาวลนั์น้อยู่ในต าแหน่ง

เปิดใชง้านไดต้ลอดเวลาหรือไม?่

5. Have new safety valves and rupture discs been tagged and 

entered into the routine maintenance program?

5. วาลว์นริภัยและแผน่กันแตกทีต่ดิตัง้ใหม ่ไดบ้รรจลุงในโปรแกรมการ

บ ารุงรักษาตามปกตหิรือไม?่

6. Have provisions for cleaning relief device piping been provided?

6. มขีอ้ก าหนดส าหรับการท าความสะอาดทอ่ลดแรงดันหรือไม?่

7. Have pressure relief device calculations been properly 

documented and incorporated into the master relief device 

records?

7. มกีารจัดท าเอกสารการค านวณอุปกรณ์ระบายความดันอย่างถูกตอ้ง

และรวมไวใ้นบนัทกึอุปกรณ์หรือไม?่

8. Have pressure relief devices been captured on safety valve 

lock list?

8. มเีอกสารบนัทกึรายการอุปกรณ์ลด/ระบายความดันหรือไม?่

Project Title/MOC#: Date:

A.    Pressure/Vacuum Consideration

Pre-Startup Safety Review (PSSR) Checklist

Description of New or Modified Facility:

Element 8 
Mechanical Integrity  : MI 

การเตรียมความพร้อมใช้ของอปุกรณ์ 
 

68 



13/08/67 

35 

 
8. Mechanical Integrity  : MI 
การเตรียมความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ 

 1. ตอ้งบ ำรงุรกัษำอุปกรณ์วกิฤตในกระบวนกำรผลติ (Critical Process Equipment) เพือ่ใหม้ ัน่ใจวำ่
อุปกรณ์นัน้ ไดร้บักำรออกแบบและตดิตัง้อยำ่งถกูตอ้งตำมมำตรฐำนและหลกัวศิวกรรม และมกีำรใช้
งำนตรงตำม วตัถุประสงคก์ำรออกแบบอยำ่งเหมำะสม 

• ถงัหรอืภำชนะรบัแรงดนัทีบ่รรจุสำรเคมเีหลวหรอืแก๊สภำยใตค้วำมดนั หรอืถงัเกบ็สำรเคมเีหลว 

หรอืแก๊ส 

• ระบบทอ่ รวมถงึอุปกรณ์ประกอบ เชน่ วำลว์ เป็นตน้ 

• ระบบลดและระบำยควำมดนัและอุปกรณ์ 

• ระบบหยุดกำรผลติฉุกเฉิน 

• ระบบควบคุมทีร่วมอุปกรณ์วดั ตวัรบัสญัญำณ อุปกรณ์สญัญำณบอกเหตุ และอุปกรณ์เชือ่มโยงเพือ่
หำ้มกำรท ำงำน (Controls including Monitoring Devices and Sensors, Alarms, and Interlocks) 

• เครือ่งสบูต่ำง ๆ เชน่ เครือ่งสบูสำรเคมอีนัตรำยรำ้ยแรง เครือ่งสบูน ้ำหล่อเยน็ เป็นตน้ 

• ระบบแจง้เหตุเพลงิไหม ้ระบบป้องกนัและระงบัอคัคภียั 
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8. Mechanical Integrity  : MI 

การเตรียมความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ 
 2. ตอ้งด ำเนินกำรจดัท ำขัน้ตอนกำรดแูลรกัษำเครือ่งจกัรและอุปกรณ์เป็นลำยลกัษณ์อกัษร

และกำรน ำไปใช ้ 

3. พนกังำนฝ่ำยบ ำรงุรกัษำตอ้งไดร้บักำรฝึกอบรมในภำพรวมเกีย่วกบักระบวนกำรผลติ
และอนัตรำยทีอ่ำจเกดิจำกกระบวนกำรผลติ 

4. กำรก่อสรำ้งโรงงำนและตดิตัง้อุปกรณ์ใหมใ่นกระบวนกำรผลติ ตอ้งตรวจสอบและ
ทดสอบวำ่อุปกรณ์นัน้มกีำรตดิตัง้ใหเ้ป็นไปตำมหลกัวศิวกรรม สอดคลอ้งกบัขอ้
ก ำหนดกำรออกแบบและค ำแนะน ำของผูผ้ลติ 

Vibration  
monitoring 
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Control valve 
Level sensor Pressure relief 

Pressure Switch 
Flow switch 
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Installation Standards / codes 

Maintenance Testing 

Design 

Fire Pump 
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• Maintenance 
• Testing 

Smoke / Heat Detector 
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Mechanical Integrity 
MI :  หมายถงึ ความพรอ้มใชข้องอุปกรณ์วกิฤตในขบวนการผลติ  หรอืใชใ้นการ
เกบ็สารเคมอีนัตรายสงู วา่ไดร้บัการออกแบบสรา้ง ตดิตัง้ และไดบ้ ารงุรกัษา เพือ่
ลดความเสีย่งของสารเคม ีมใิหเ้กดิการรัว่ไหล ไฟไหม ้ระเบดิ 

 Marsh เป็น บรษิทั ผูใ้หบ้รกิารดา้นการประกนัภยัและการบรหิารความ
เสีย่งระดบัโลก มสี านกังานใหญ่อยูใ่นนิวยอรก์ ไดร้วบรวมสถติอุิบตักิารณ์ทีเ่กดิขึน้
ในอุตสาหกรรมเคม ีน ้ามนัและก๊าซ 100แหง่ พบวา่เกดิจากความลม้เหลวดา้นความ
พรอ้มใชอุ้ปกรณ์เครือ่งจกัร46แหง่  

Losses Due 
To MI 

Program 
Failure

46%
Other 

Losses
54%

Marsh 100 Largest Chemical, Oil, and Gas 

Losses
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Mechanical Integrity Program : MIP 
75 

What is risk ? 
What is leak? 
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What is risk ? 
What is error? 

77 

Mechanical Integrity  
• การออกแบบ 

• การเลือกวสัด ุ

• การสร้าง ประกอบ ติดตัง้ 

• การตรวจสอบ  

• การทดสอบ 

• การใช้งาน 

• การบ ารงุรกัษา 
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Element 9 
Hot Work Permits & Non Routine Work Permits  (HWP / NRWP) 

การอนุญาตท างานท่ีเกิดความร้อนและประกายไฟ  
และการอนุญาตท างานพิเศษ 
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9.การอนุญาตท างานท่ีอาจท าให้เกิดความร้อนและประกายไฟ  
(Hot Work Permits) และการอนุญาตท างานพิเศษ (Non-routine Work Permits)  

• ควำมตอ้งกำรของขอ้ก ำหนดน้ี คอื  

1. กำรควบคุมกำรท ำงำนในสถำนทีอ่นัตรำยใหม้คีวำมปลอดภยั  

2. มกีำรตรวจสอบควำมปลอดภยัก่อนท ำงำน ระหวำ่งกำรท ำงำน และหลงัท ำงำน เพือ่มัน่ใจวำ่มี
ข ัน้ตอนกำรท ำงำนอยำ่งปลอดภยั ลดสำเหตุทีจ่ะท ำใหเ้กดิอนัตรำยในกำรท ำงำน  

3. ก ำหนดใหม้กีำรขออนุญำตท ำงำนทีอ่ำจท ำใหเ้กดิควำมรอ้นและประกำยไฟ (Hot Work 
Permits)  

4. ก ำหนดใหม้กีำรขออนุญำตท ำงำนพเิศษทีไ่มใ่ชง่ำนทีท่ ำเป็นประจ ำ (Non routine Work 
Permits) ในสถำนทีอ่นัตรำย  

5. ขอ้ก ำหนดขัน้ต ่ำครอบคลุมกำรด ำเนินงำนทีเ่กีย่วกบัควำมรอ้นหรอือยูใ่กลก้บักระบวนกำรที่
ครอบคลุม และกำรอนุญำตท ำงำนจะตอ้งสอดคลอ้งกบัขอ้ก ำหนดกำรปิดกนัไฟ และกำร
ป้องกนัเพลงิไหม ้(Fire Prevention and Protection OSHA 29 CFR 1910.252 (a)) 
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9. การอนุญาตท างานทีเ่กดิความร้อนและประกายไฟ  

และการอนุญาตท างานพเิศษ 
 1. ตอ้งจดัท ำระบบใบอนุญำตท ำงำนและก ำหนดขัน้ตอนกำรขออนุญำต

ท ำงำนส ำหรบักำรปฏบิตังิำนทีเ่กีย่วกบัควำมรอ้นหรอืก่อใหเ้กดิประกำย
ไฟในบรเิวณทีม่กีำรผลติและสถำนทีใ่กลห้รอืเกีย่วขอ้งกบักระบวนกำร
ผลติ 
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HWP 

2. ใบอนุญำตท ำงำนตอ้งมรีำยละเอยีดอยำ่งน้อย ดงัต่อไปนี้ หรอืตำมที ่กนอ. ก ำหนด 

(1) กำรก ำหนดมำตรกำรป้องกนักำรเกดิไฟไหม ้ซึง่จะตอ้งด ำเนินกำรก่อนทีจ่ะเริม่
ปฏบิตังิำนเกีย่วกบัควำมรอ้นหรอืประกำยไฟ รวมทัง้กำรระงบัเหตุ 

(2) วนัทีไ่ดร้บัอนุญำตใหป้ฏบิตังิำน และกำรระบุชื่ออุปกรณ์ทีจ่ะปฏบิตังิำนเกีย่วกบัควำม
รอ้นหรอืประกำยไฟ 

(3) พืน้ทีป่ฏบิตังิำน 

(4) ผูข้ออนุญำตปฏบิตังิำน 

(5) ข ัน้ตอนและวธิกีำรตรวจสอบควำมปลอดภยัก่อนเริม่ปฏบิตังิำน 

(6) กำรวเิครำะหง์ำนเพือ่ควำมปลอดภยั 

(7) ผูต้รวจสอบควำมปลอดภยัก่อนกำรเริม่ปฏบิตังิำน 

(8ผูม้อี ำนำจอนุมตั ิ 
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9. การอนุญาตท างานท่ีเกิดความร้อนและประกายไฟ  

และการอนุญาตท างานพิเศษ 
 3. ตอ้งตรวจสอบควำมปลอดภยัก่อนทีจ่ะเริม่ปฏบิตังิำนวำ่ไดด้ ำเนินกำรตดัแยกและ

ปิดกัน้อุปกรณ์ทีจ่ะท ำงำนนัน้ออกจำกระบบอื่น ๆ แลว้ และใหพ้ืน้ทีป่ฏบิตังิำน
ปรำศจำกสำรไวไฟหรอืสำรเคมอีนัตรำย 

4. ตอ้งด ำเนินกำรตรวจวดัแก๊สไวไฟหรอืสำรเคมอีนัตรำยทีเ่กีย่วขอ้งใหอ้ยูใ่นระดบัที่
ปลอดภยั และมกีำรตรวจวดัเป็นระยะตำมชว่งเวลำทีป่ฏบิตังิำน   

5. ตอ้งมกีำรตรวจยนืยนัควำมปลอดภยัในพืน้ทีป่ฏบิตังิำนอกีครัง้หนึ่งหลงัเสรจ็สิน้
งำน 
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9. การอนุญาตท างานท่ีเกิดความร้อนและประกายไฟ  

และการอนุญาตท างานพิเศษ 
 6. ตอ้งจดัท ำระบบใบอนุญำตท ำงำนและขัน้ตอนกำรขออนุญำต ท ำงำน

ส ำหรบักำรปฏบิตังิำนทีไ่ม่ใช่งานประจ าในบรเิวณทีม่กีำรผลติและ
สถำนทีเ่กีย่วขอ้งกบักระบวนกำรผลติ  เชน่  

• กำรปฏบิตังิำนในทีอ่บัอำกำศ  

• กำรตดัแยกระบบเพือ่ควำมปลอดภยัระหวำ่งกำรบ ำรุงรกัษำ  

• กำรน ำสำรเคมอีนัตรำย สำรไวไฟทีไ่มไ่ดใ้ชป้ระจ ำ เขำ้ไปในพืน้ที ่

• มมีำตรกำรป้องกนักำรสมัผสัสำรเคมใีนขัน้ตอนกำรท ำงำน หรอื
ป้องกนักำรเกดิประกำยไฟ กำรเกดิไฟไหม ้

84 

NRW / CWP 



13/08/67 

43 

85 

86 



13/08/67 

44 

87 

88 



13/08/67 

45 

Element 10 
Management of Change : MOC 

การบริหารจัดการการเปลีย่นแปลง 
 

89 

Recognize 
All changes 

Identify the 
HAZ & RISK 

Note HAZ 
that can  

be control 

Is safe  
change 

feasible ? 

Conduct 
PSSR 

Implement 
Change  
If safe 

Trained  
Affected 
workers 

Monitor 
And 

Adjust 

8 STEP OF MOC 
(in PSM) 

1 

2 

3 

4 8 

5 

6 

7 



13/08/67 

46 

1. ตอ้งจดัท าขัน้ตอนการจดัการการเปลีย่นแปลงเป็นลายลกัษณ์อกัษร และการ
น าไปใชก้บัการเปลีย่นแปลง เชน่ 

• สารเคมทีีใ่ชใ้นกระบวนการผลติ  เทคโนโลยกีระบวนการผลติ  

• เครือ่งจกัร อุปกรณ์ ซอฟตแ์วรท์ีใ่ช ้ 

• พนกังาน  

• ขัน้ตอนการปฏบิตังิาน  

• อาคาร หรอืสถานทีท่ีใ่ชใ้นกระบวนการผลติ (Facility)  

• รวมทัง้สว่นสนบัสนุนการผลติ(Utility) ทีม่ผีลกระทบต่อความปลอดภยั
กระบวนการผลติ เว้นแต่กรณีการเปล่ียนแปลงนัน้ได้ด าเนินการ 
เช่นเดียวกบัข้อก าหนดเดิมทกุประการ 

Element 10 :MOC 
Management of Change 

91 

2. การจดัการการเปลีย่นแปลงตามขอ้1 ตอ้งพจิารณาขอ้มลูดงัต่อไปนี้ ก่อนด าเนินการ
เปลีย่นแปลง 

(1) ขอ้มลูดา้นเทคนิคของการเปลีย่นแปลงทีจ่ะกระท า 

(2) ผลกระทบจากการเปลีย่นแปลงต่อความปลอดภยัและสขุภาพ 

(3) การปรบัเปลีย่นขัน้ตอนการปฏบิตังิาน 

(4) ระยะเวลาจ าเป็นทีใ่ชง้านระหวา่งการเปลีย่นแปลง 

(5) ขอ้ก าหนดการพจิารณาอนุมตักิารเปลีย่นแปลง 

Element 10 :MOC 
Management of Change 

92 
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3. พนกังานตอ้งไดร้บัขอ้มลูและการฝึกอบรมเกีย่วกบัการเปลีย่นแปลงที่
จะเกดิขึน้ก่อนเริม่เดนิเครือ่ง  

4. ปรบัปรงุขอ้มลูความปลอดภยักระบวนการผลติและขัน้ตอนการ
ปฏบิตังิานใหส้อดคลอ้งกนัและเป็นปัจจุบนั  

Element 10 :MOC 
Management of Change 

93 

 Element 11  
Incident Investigation : II 

การสืบสวนอบุัตกิารณ์  

94 
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11. การสืบสวนอุบติัการณ์  
Incident Investigation  

 1. ตอ้งด าเนินการใหม้กีารสอบสวนแต่ละอุบตักิารณ์ทีก่่อใหเ้กดิหรอื
อาจจะก่อใหเ้กดิไฟไหม ้การระเบดิ และการรัว่ไหลของสารเคมอีนัตราย
รา้ยแรงในพืน้ทีป่ฏบิตังิาน 

การสอบสวนอบุติัการณ์ ต้องเร่ิมด าเนินการภายใน 48 ชัว่โมง * 

นบัจากเกดิเหตุอุบตักิารณ์ในแต่ละคราว 

2. ทมีสอบสวนอุบตักิารณ์ ตอ้งเป็นผูท้ีม่คีวามรูค้วามเขา้ใจกระบวนการ
ผลติอยา่งน้อย 1 คน และพนกังานผูม้คีวามรูห้รอืมปีระสบการณ์ในการ
สอบสวนและวเิคราะหอ์ุบตักิารณ์ 

95 

11. การสืบสวนอุบติัการณ์  
Incident Investigation  

3. ตอ้งจดัใหม้รีะบบกำรสอบสวนอุบตักิำรณ์ซึง่สำมำรถสรปุ 

1) สิง่ทีพ่บจำกกำรตรวจประเมนิ  

2) วธิกีำรและขอ้แนะน ำในกำรแกไ้ขปัญหำทีเ่ป็นสำเหตุของอุบตักิำรณ์ 

3) ตอ้งมกีำรบนัทกึและทบทวนรำยงำนโดยผูท้ีไ่ดร้บัผลกระทบจำก
อุบตักิำรณ์ทีเ่กดิขึน้ รวมถงึผูร้บัเหมำในกรณีทีม่สีว่นเกีย่วขอ้ง 

4. ตอ้งจดัเกบ็รำยงำนกำรสอบสวนอุบตักิำรณ์ไวอ้ยำ่งน้อย  5 ปีนบัตัง้แต่กำร
สอบสวนนัน้เสรจ็สิน้ 

96 
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พนกังำนไมม่วีนิยัดำ้นควำมปลอดภยั 

ขำดกำรประเมนิควำมเสีย่ง 

มกีำรเปลีย่นแปลงท ำใหค้วำมปลอดภยัลดลง 

กำรบ ำรงุรกัษำไมม่ปีระสทิธภิำพ 

ความหายนะ 

ความเส่ียง 

 by.Veerapat Plengsrisakul 
Tel : 087-814 6968                                          

Near miss 

Near miss 

97 

Near 
miss 

Element 12 
 Emergency Planning and Response : EPR 

 การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

98 
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ความพร้อมการตอบโต ้
เม่ือเกิดเหตุระเบิด ไฟไหม ้ สารเคมีร่ัวไหล   

99 

 
ผู้ว่าฯสมุทรปราการ เผย ยังไม่ได้ผังโรงงานหมงิตีฯ้  
ตดิต่อเจ้าของไม่ได้ : 
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7ก.ค.2555 โรงกลัน่น ้ามนับางจาก เกิดการติดไฟท่ีหอแยกน ้ามนักา๊ด 

พนักงานควบคมุเหตฉุุกเฉินได้ ไม่มีผูบ้าดเจบ็หรือเสียชีวิต 
 

12 การเตรียมความพร้อมและการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน
Emergency Planning and Response : EPR 

 
1.ตอ้งจดัท ำขัน้ตอนและแผนปฏบิตักิำรในภำวะฉุกเฉินและกำรน ำไปใชต้อบ
โตภ้ำวะฉุกเฉินซึง่ครอบคลุม ดงันี้ 
• กำรรัว่ไหลของสำรเคม ี
• กำรเกดิไฟไหม ้ 
• กำรระเบดิ  
• ตลอดจนกรณสีำรเคมอีนัตรำยรำ้ยแรงรัว่ไหลปรมิำณน้อยและของเสยี

อนัตรำยดว้ย 
2. ตอ้งจดัใหม้กีำรฝึกอบรมขัน้ตอนและแผนปฏบิตักิำรในภำวะฉุกเฉินแก่
พนกังำนทีม่หีน้ำทีร่บัผดิชอบในภำวะฉุกเฉิน 

102 
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12 การเตรียมความพร้อมและการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน

Emergency Planning and Response : EPR 

 3. ตอ้งจดัใหม้กีำรฝึกซอ้มขัน้ตอนและแผนปฏบิตักิำรในภำวะฉุกเฉิน 
ใหก้บัพนกังำน ผูร้บัเหมำ และชุมชน  

4. ตอ้งด ำเนินกำรสือ่สำรในภำวะฉุกเฉินเพือ่ใหชุ้มชนในพืน้ทีท่ีเ่กีย่วขอ้ง
ไดร้บัทรำบเมือ่เกดิภำวะฉุกเฉิน 

5. ตอ้งจดัใหม้รีะบบกำรแจง้เตอืนพนกังำนในกรณทีีเ่กดิเหตุภำวะฉุกเฉิน 
และใชเ้สยีงสญัญำณเตอืนใหเ้หมำะสม 

103 

Flow rate 1.5L/min  
Temp. 15-35 C     
Ref: ANSI Z358 
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ความพร้อมใชอุ้ปกรณ์ตอบโตเ้หตุฉุกเฉิน 
105 

106 
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107 

1) ประเมิน Size-up 
2) หยุดการร่ัวไหล Stop leak 
3) กักเกบ็ Containment 
4) ล้างตัว Decontamination 

108 
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Ammonia Meter 
Formaldehyde Meter 

CO2  เครื่องวดัความหนาเหลก็(อลัตรา้โซนิค)  O2  

บคุลากรผูใ้ชเ้ครื่องมือวดัตอ้งมีความรูค้วามเขา้ใจสมบตัิของสารเคมีหรอืก๊าซ 

CPR practical 
110 
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Element13 
Compliance Audit : CA 

(การตรวจประเมินการปฏิบัติตามข้อก าหนด)  

111 

 (1) การตรวจประเมินภายใน อยำ่งน้อย 1 ครัง้ต่อปี  

• โดยคณะผูต้รวจประเมนิของสถำนประกอบกำรเอง (ผูต้รวจประเมนิอยำ่ง
น้อย 1คนตอ้งเป็นผูท้ีม่คีวำมรูแ้ละควำมเชีย่วชำญดำ้นวศิวกรรมและ
กระบวนกำรผลติ)  

• อำจจะมผีูท้ีม่คีวำมรูแ้ละควำมเชีย่วชำญดำ้นวศิวกรรมและกำรบ ำรุงรกัษำ 
หรอืผูเ้ชีย่วชำญดำ้นควำมปลอดภยัอำชวีอนำมยั 

  

112 13. การตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้ก าหนด 
Compliance Audit : CA 
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• คณะผูต้รวจประเมนิภำยในตอ้งผำ่นกำรอบรมหลกัสตูรผูต้รวจประเมนิ
ภำยใน (18 ชัว่โมง) 

• คณะผูต้รวจประเมนิภำยในตอ้งมคีุณสมบตัติำมประกำศ ฉบบัที3่5/2564 

• บนัทกึสว่นทีบ่กพรอ่งทีไ่ดร้บักำรแกไ้ขแลว้ไวเ้ป็นหลกัฐำนทีส่ถำน
ประกอบกำรอยำ่งน้อย 3 ปี 

 

113  
13. การตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้ก าหนด 

Compliance Audit : CA 

 (2) การตรวจประเมินภายนอก ใหด้ ำเนินกำรทุก 3 ปี 

• โดยคณะผูต้รวจประเมนิทีข่ ึน้ทะเบยีนไวก้บั กนอ. คณะผูต้รวจประเมนิ
ภำยนอกตอ้งมอีย่างน้อย 3 คนขึน้ไป ทัง้น้ี ผูต้รวจประเมนิอยำ่งน้อย 1 
คนตอ้งเป็นผูท้ีม่คีวำมรูแ้ละควำมเชีย่วชำญดำ้นวศิวกรรมและกระบวนกำร
ผลติ  

 

114  
13. การตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้ก าหนด 

Compliance Audit : CA 
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• คณะผูต้รวจประเมนิภำยนอกทีข่ ึน้ทะเบยีนไวก้บั กนอ. (ประกำศฉบบัที ่
116/2561) 

• คณะผูต้รวจประเมนิภำยนอกตอ้งมอีย่างน้อย 3 คนขึน้ไป ประกอบดว้ย 

1) ผูท้ีม่คีวำมรูแ้ละควำมเชีย่วชำญดำ้นวศิวกรรมและกระบวนกำรผลติ  

2) ผูท้ีม่คีวำมรูแ้ละควำมเชีย่วชำญดำ้นวศิวกรรมซ่อมบ ำรุง 

3) ผูท้ีม่คีวำมรูแ้ละควำมเชีย่วชำญดำ้นควำมปลอดภยัอำชวีอนำมยั 

• เกบ็รำยงำนกำรตรวจประเมนิทีบ่นัทกึสว่นทีบ่กพรอ่งทีไ่ดร้บักำรแกไ้ขแลว้ 
2 ฉบบัล่ำสดุไวเ้ป็นหลกัฐำน 

 

 

115  
13. การตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้ก าหนด 

Compliance Audit : CA 

การรบัรองการตรวจประเมินภายใน / ภายนอก 

1. Major Non-Conformity (กรณีข้อบกพรอ่งหลกั ) 

2. Minor Non-Conformity  (กรณีข้อบกพรอ่งย่อย) 

3. Opportunity for Improvement (ข้อแนะน าเพื่อปรบัปรงุ) 

 

116 

การรับรองรายงานการตรวจประเมิน 
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Element14 
Trade Secrets : TS   

(ความลบัทางการค้า)  

117 

 ตอ้งอนุญำตใหผู้เ้กีย่วขอ้งกบักำรปฏบิตังิำนตำมมำตรฐำนกำร
จดักำรควำมปลอดภยักระบวนกำรผลติและกำรตรวจประเมนิควำม
ปลอดภยักระบวนกำรผลติในนิคมอุตสำหกรรม และผูต้รวจประเมนิ
สำมำรถเขำ้ถงึแหล่งขอ้มลูทีจ่ ำเป็นไดโ้ดยเฉพำะขอ้มลูทีเ่กีย่วขอ้งกบั
สำรเคมอีนัตรำยรำ้ยแรง ในกรณีทีเ่ป็นควำมลบัทำงกำรคำ้ใหถ้อืวำ่ผู้
ประกอบอุตสำหกรรมซึง่เป็นเจำ้ของควำมลบัทำงกำรคำ้ไดใ้หค้วำม
ยนิยอมในกำรเปิดเผย เอำไป หรอืใชค้วำมลบัทำงกำรคำ้นัน้ 
 มำตรฐำนตำมวรรคหนึ่ง ไมเ่ป็นขอ้หำ้มส ำหรบักำรท ำเป็น
ขอ้ตกลงรกัษำควำมลบั หรอืขอ้ตกลงทีไ่มเ่ปิดเผยขอ้มลู” 
 

118 

14.ความลบัทางการค้า (Trade Secrets) 

http://4.bp.blogspot.com/-FdiPdHLstD4/UuyjRCM9oEI/AAAAAAAAAIE/QNlDckcetJg/s1600/InFusionCollaborationWall.jpg
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หมวดที่ 3  
ปัญหา อุปสรรค ความล้มเหลว 

ปัญหำ อุปสรรค ควำมลม้เหลว 

1. จ ำใจท ำ เพรำะ กฎหมำยบงัคบั 

2. ผูน้ ำไมต่ดิตำม 

3. ผูน้ ำไมรู่จ้รงิ 

4. ผูน้ ำไมย่ ำ้ท ำ 

5. ผูน้ ำขีเ้หนียว 

6. เสยีน้อย เสยียำก 

 

 

 

 

 

1. ไมเ่ขำ้ใจเจตนำรมกฎหมำย 

2. ผูท้ ำไมก่ระตอืรอืรน้ 

3. ผูท้ ำกห็ลอกไปวนัๆ 

4. ผูท้ ำกอ็ยูไ่ปวนัๆ 

5. ผูท้ ำเหีย่วแหง้ 

6. เสยียำก เสยีงำ่ย 
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ผลกระทบจากระบบ PSM ลม้เหลว 

• ปฏบิตังิำนภำยใตค้วำมเสีย่ง   
1. เสีย่งรัว่ไหล  
2. เสีย่งไฟไหม ้
3. เสีย่งระเบดิ 
4. เสีย่งธุรกจิลม้ 
5. เสีย่งผลติไมไ่ด ้
6. เสีย่งถูกปรบั  
7. เสีย่งถูกฟ้องรอ้ง 

 

หมวดที่ 4  
แนวทางสู่ความยัง่ยืน 
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PSM Champion 

Factory Manager 
 

PSM Coordinator 
Safety Officer 

Soft Side Hard Side 

Training 

R & D 

Purchasing Engineering 

Maintenance Warehouse 

PSM. Steering Team  

Transportation 

Process Safety Management                                                      by.Veerapat Plengsrisakul                                          Do not distribute without permission 
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Production 

PSM  Implementation  Plan 
        PSM  Establish Steering Team  

PSM  Element Training 

       PSM  Policy / Role / Responsibility 

       PSM  Key Performance Indicator 

       PSM  Manual  /  SOP 

         PSM  Gap Analysis (Internal Audit) 

         PSM  Implement / Monitoring 

         PSM  3rd  Party Audit 

         PSM Corrective Action Plan 

         PSM Evaluation & Continual Improvement 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 
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วตัถปุระสงคข์องการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต  

  
 

• เพือ่ป้องกนักำรเกดิอุบตัเิหตุทีร่นุแรง/วนิำศภยั (Catastrophic) ซึง่จะสง่ผลกระทบอยำ่ง
รนุแรงต่อชวีติ ทรพัยส์นิ สิง่แวดลอ้ม และชุมชนโดยรอบ 

• เพือ่ใหเ้กดิกระบวนกำรในกำรพฒันำ จดัท ำ และปฏบิตัติำมมำตรฐำนกำรจดักำรควำม
ปลอดภยักระบวนกำรผลติตำมขอ้บงัคบัฯ PSM  แบ่งออกเป็น 4 ขัน้ตอน 

1.ควำมมุง่มัน่ต่อ 
กำรจดักำรควำมปลอดภยักระบวนกำรผลติ 

Commit to PSM. 

2.ควำมเขำ้ใจและกำรระบ ุ
ปัจจยัควำมเสีย่ง 

Understand & Identify Risk 

3.กำรบรหิำรจดักำรควำมเสีย่ง 
Manage Risk 

4.กำรถอดบทเรยีน 
Lesson Learned 

 
1. ความมุ่งมัน่ต่อการจดัการความปลอดภยักระบวนการ

ผลิต (Commit to Process Safety Management) 
 

1) “การมีส่วนร่วมของพนักงาน” โดยผูบ้รหิำรระดบัสงูขององคก์รตอ้งจดัใหม้ ี

• ขอ้มลูต่ำง ๆ เกีย่วกบัควำมปลอดภยักระบวนกำรผลติ  

• ใหพ้นกังำนมสีว่นรว่มในกำรจดัท ำขัน้ตอนแผนกำรปฏบิตังิำนตำมแต่ละ
ขอ้ก ำหนดและน ำไปปฏบิตั ิ 

• พรอ้มทัง้ใหพ้นกังำนไดร้บัทรำบและสำมำรถสบืคน้/เขำ้ถงึขอ้มลูเพือ่น ำไปใช้
ปฏบิตังิำนได ้
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2. ความเข้าใจและการระบปัุจจยัความเส่ียง  
(Understand & Identify Risk) 

 
 

2) ข้อมลูความปลอดภยักระบวนการผลิต : ตอ้งรวบรวมและจดัท ำเอกสำรขอ้มลูควำมปลอดภยั
กระบวนกำรผลติ เชน่ SDS ของสำรเคมอีนัตรำยรำ้ยแรง ขอ้มลูเทคโนโลยกีระบวนกำรผลติและ
ขอ้มลูอุปกรณ์กระบวนกำรผลติ และควบคุมตดิตำมใหเ้อกสำรขอ้มลูควำมปลอดภยักระบวนกำร
ผลติมคีวำมเป็นปัจจบุนัอยู่ตลอดเวลำ 

3) การวิเคราะหอ์นัตรายกระบวนการผลิต:  ตอ้งน ำขอ้มลูควำมปลอดภยักระบวนกำรผลติและ
ควำมลบัทำงกำรคำ้มำใชเ้ป็นขอ้มลูประกอบเพือ่ใชใ้นกำรวเิครำะหอ์นัตรำยกระบวนกำรผลติโดยใช้
วธิกีำรชีบ้ง่อนัตรำยทีเ่หมำะสมกบักระบวนกำรผลติ เชน่ HAZOP เป็นตน้ วำ่จะมคีวำมเสีย่ง/
อนัตรำยอะไรบำ้งเกดิขึน้ 

14) ความลบัทางการค้า:  ตอ้งใหค้วำมยนิยอมในกำรเปิดเผยขอ้มลูทีเ่ป็นควำมลบัทำงกำรคำ้แก่
ผูป้ฏบิตังิำนและผูต้รวจประเมนิถำ้ขอ้มลูนัน้เกีย่วขอ้งกบัควำมเสีย่ง/ควำมเป็นอนัตรำยโดยเฉพำะ
ขอ้มลูสำรเคมอีนัตรำยรำ้ยแรง โดยสำมำรถท ำขอ้ตกลงทีไ่มเ่ปิดเผยขอ้มลูได ้

 
3. การบริหารจดัการความเส่ียง (Manage Risk) 

 
สำมำรถบรหิำรจดักำรและควบคุมควำมเสีย่ง/อนัตรำยได ้2 วธิ ีดงันี้ 

การควบคมุด้านวิศวกรรม ซึง่ประกอบดว้ย 

8) ความพร้อมใช้ของอปุกรณ์:  อุปกรณ์จะตอ้งมคีวำมพรอ้มใชง้ำนอยำ่งปลอดภยัโดยมกีำร
ออกแบบและตดิตัง้อยำ่งถกูตอ้งตำมหลกัวศิวกรรม รวมถงึกำรวำงแผนด ำเนินกำรดแูล 
บ ำรงุรกัษำ ตรวจสอบ และทดสอบอุปกรณ์ พรอ้มทัง้ด ำเนินกำรตำมแผนอยำ่งสม ่ำเสมอ 

10) การจดัการการเปล่ียนแปลง: ถำ้มกีำรเปลีย่นแปลงอุปกรณ์ใด ๆ ในกระบวนกำรผลติ
รวมถงึกำรเปลีย่นแปลงส ำหรบับุคคล ผูป้ระกอบอุตสำหกรรมจะตอ้งมกีำรจดักำรกำร
เปลีย่นแปลงเพือ่ทบทวนกำรเปลีย่นแปลงอยำ่งเป็นระบบ เพือ่ใหเ้กดิควำมปลอดภยัใน
กระบวนกำรผลติทีเ่กดิจำกกำรเปลีย่นแปลงอุปกรณ์ใด ๆ ในกระบวนกำรผลติ 

7) การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเร่ิมเดินเคร่ือง:  กรณทีีม่กีำรตดิตัง้เครือ่งจกัรใหมห่รอื
ดดัแปลงกระบวนกำรผลติหรอืซ่อมบ ำรงุครัง้ใหญ่ ผูป้ระกอบอุตสำหกรรมจะตอ้งยนืยนัควำม
สอดคลอ้งตำมแผนกำรทบทวนควำมปลอดภยัก่อนกำรเริม่เดนิเครือ่งก่อนน ำสำรเคมอีนัตรำย
รำ้ยแรงหรอืสำรทีม่คีวำมดนัหรอือุณหภมูทิีอ่ำจท ำใหเ้กดิอนัตรำยต่อพนกังำนและกระบวนกำร
ผลติ ตลอดจนกำรน ำไนโตรเจน ไอน ้ำ เขำ้สูก่ระบวนกำรผลติ 
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การควบคมุด้านบริหารจดัการ ซึง่ประกอบดว้ย 

4) ขัน้ตอนการปฏิบติังาน:  เมือ่ทรำบถงึควำมเสีย่ง/อนัตรำยของกระบวนกำรผลติ ผูป้ระกอบ
อุตสำหกรรมตอ้งเขยีนขัน้ตอนกำรปฏบิตังิำนใหส้อดคลอ้งกบัขอ้มลูควำมปลอดภยักระบวนกำรผลติและ
ผลกำรวเิครำะหอ์นัตรำยกระบวนกำรผลติเพือ่ป้องกนัมใิหเ้กดิอนัตรำยขึน้ 

5) การฝิกอบรม:  ตอ้งฝิกอบรมพนกังำนประจ ำและพนกังำนใหมต่ำมขัน้ตอนกำรปฏบิตังิำนและมี
กำรฝิกอบรมทบทวนควำมรู ้(Refresh Training) แก่พนกังำนทุก 3 ปี 

6) การจดัการความปลอดภยัผูร้บัเหมา:  ตอ้งด ำเนินกำรดงันี้ 

• คดักรองผูร้บัเหมำทีส่ำมำรถปฏบิตังิำนโดยไมเ่กดิอนัตรำย 

• อธบิำยระเบยีบปฏบิตัเิกีย่วกบัควำมปลอดภยัในกำรท ำงำนแก่ผูร้บัเหมำ เชน่ กำรขออนุญำตเขำ้
ท ำงำนในบรเิวณทีอ่ำจท ำใหเ้กดิควำมรอ้นและประกำยไฟ (Hot Work Permits) หรอืเวลำเกดิเหตุ
ฉุกเฉิน ผูร้บัเหมำจะตอ้งปฏบิตัติำมแผนตอบโตภ้ำวะฉุกเฉินอยำ่งไร 

• ด ำเนินกำรควบคุมผูร้บัเหมำใหป้ฏบิตังิำนใหเ้กดิควำมปลอดภยั 

 

 
3. การบริหารจดัการความเส่ียง (Manage Risk) 

 

การควบคมุด้านบริหารจดัการ ซึง่ประกอบดว้ย 

9) การอนุญาตท างานท่ีอาจท าให้เกิดความร้อนและประกายไฟ และการอนุญาตท างานท่ี
ไม่ใช่งานประจ า:   

• จดัท ำระบบใบอนุญำตท ำงำนและก ำหนดขัน้ตอนกำรขออนุญำตท ำงำนส ำหรบักำรปฏบิตังิำน
ทีเ่กีย่วกบัควำมรอ้นหรอืก่อใหเ้กดิประกำยไฟ (เชน่ สถำนทีเ่กบ็วตัถุไวไฟ)  

• จดัท ำระบบใบอนุญำตทีไ่มใ่ชง่ำนประจ ำ (เชน่ กำรปฏบิตังิำนในทีอ่บัอำกำศ กำรตดัแยก
ระบบเพือ่ควำมปลอดภยัระหวำ่งกำรบ ำรงุรกัษำ เป็นตน้) เพือ่ใชใ้นกำรควบคุมกำรท ำงำน
ของพนกังำนและผูร้บัเหมำ 

12) การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน:  ตอ้งจดัท ำแผนปฎบิตัฉุิกเฉินและ
ฝึกอบรม และฝิกซอ้มขัน้ตอนและแผนปฏบิตักิำรในภำวะฉุกเฉินรวมทัง้แผนกำรสือ่สำรในภำวะ
ฉุกเฉินกบัผูเ้กีย่วขอ้ง ไปใชต้อบโตภ้ำวะฉุกเฉินอยำ่งมปีระสทิธภิำพเมือ่เกดิอุบตัเิหตุรนุแรงขึน้ 

 
3. การบริหารจดัการความเส่ียง (Manage Risk) 
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4.การถอดบทเรียน (Lesson Learned) 

 
สำมำรถถอดบทเรยีนเพือ่เรยีนรู ้คน้หำสำเหตุ/ขอ้บกพรอ่ง และป้องกนัมใิหเ้กดิซ ้ำได ้ดงันี้ 

11) การสอบสวนอบุติัการณ์:  เมือ่เกดิอุบตักิำรณ์ใด ๆ ขึน้ เชน่ ไฟไหม ้ระเบดิ สำรเคมอีนัตรำย
รำ้ยแรงรัว่ไหล  ตอ้งเริม่ด ำเนินกำรสอบสวนภำยใน 48 ชัว่โมง นบัจำกเกดิเหตุ เพือ่คน้หำสำเหตุและ
ป้องกนัมใิหเ้กดิซ ้ำอกี 

13) การตรวจประเมินการปฏิบติัตามข้อก าหนด:   

• ต้องด ำเนินกำรตรวจประเมนิภำยในโดยคณะผูต้รวจประเมนิภำยใน ปีละ 1 ครัง้  

• ตอ้งไดร้บักำรตรวจประเมนิภำยนอกโดยคณะผูต้รวจประเมนิทีข่ ึน้ทะเบยีนไวก้บั กนอ. ทุก 3 ปี  

• กำรถอดบทเรยีนจำกทัง้กำรตรวจประเมนิภำยในและกำรตรวจประเมนิภำยนอกดำ้นกำรจดักำร
ควำมปลอดภยักระบวนกำรผลติ โดยเรยีนรูจ้ำกขอ้บกพรอ่งและด ำเนินกำรแกไ้ขตำมแผนปฏบิตัิ
กำรแกไ้ขเพือ่ป้องกนัมใิหเ้กดิซ ้ำอกี 

PSM Life Cycle 
Internal audit  : every 1 year 
External audit : every 3 years 

 by.Veerapat Plengsrisakul 
Tel : 087-814 6968                                          

PSM. 
Improvement 
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 In-house PSM.courses  

In-house training courses. 


